CNC-Frase Howto

Einstellungen Gravieren

Werkstiick Operator
ONB3/FabLab Toni
/Andreas
ONB3/FabLab Toni
/Andreas
ONB3/FabLab intern:svg intern: Toni
gcode /Andreas
FabLab Stempel Toni
/Andreas

FabLab Stempel2 intern:svg intern: | Toni
gcode /Andreas

Material

Plexiglas

Alu

Alu

Linoleum

Linoleum

Allgemeine Infos zum CNC-Fréasen

cncecke.de: deutschsprachiges CNC Forum

cnczone.com: englischsprachiges Forum

Fraser
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30°

Gravierstichel
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30°

Guerrilla guide to CNC machining and resin casting

Gravurtiefe

0.5mm

0.7mm

0.5mm

Imm

Imm

Vorschub

200mm/s

40mm/s

40mm/s

400mm/s

200mm/s

Drehzahl

ca 30.000

ca 12.000

ca 12.000

ca 26.000

ca 26.000

Live Ubuntu-DVD mit Linuxcnc und unserem Setup als Simulation:

Anmerkungen
Drehzahl war evitl zu hoch
Zu tief, "MUNCHEN" nicht mehr gut
ziemlich gut, aber MUNCHEN immer noch zu eng ->

schlechte Vektordaten

Tiefe gut, etwas Nacharbeit nétig, MUNCHEN immer
noch zu eng

Vektordaten verbesser, langsamer, aber immer noch
Nacharbeit notig


https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/688491/on3_muenze4.svg?version=1&modificationDate=1290367015000&api=v2
https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/688491/output_0006.ngc?version=1&modificationDate=1290367046000&api=v2
https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/688491/output_0006.ngc?version=1&modificationDate=1290367046000&api=v2
https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/688491/logo_stempel2.svg?version=1&modificationDate=1290374824000&api=v2
https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/688491/stempel_0005.ngc?version=1&modificationDate=1290374797000&api=v2
https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/688491/stempel_0005.ngc?version=1&modificationDate=1290374797000&api=v2
http://www.cncecke.de
http://www.cnczone.com/forums/
http://lcamtuf.coredump.cx/guerrilla_cnc1.shtml
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