X400 Howto

Der X400 ist ein 3D-Drucker der Firma German RepRap, der nach dem FDM/FFF-Verfahren arbeitet.

Seine Besonderheit ist der gro3e Bauraum von 400x400x350mm (bzw 380x380x330mm, siehe unten)

Unser X400 (GRR X400 Version 1) hat die folgenden Umbauten:

1mm Nozzle

Controller, SD-Kartenslot, Display
modifizierter Z-Endstop
modifzierte Endstop-Elektronik
DD2-Extruder

Nozzle-Lufter

GCode erstellen

Cura
Fur die Slicing-Software Slic3r bietet German RepRap vorgefertigte Profile an.
Wir nutzen die Software Cura.

Die wird unter anderem auch zum Slicen fur die Ultimaker genutzt, man kann jedoch auch andere Drucker ansteuern. Dazu wéahlt man im Men( "Machine-
>Add new machine" und tragt folgende Werte ein:


https://www.germanreprap.com/
http://slic3r.org/
https://www.germanreprap.com/de/support/downloads
https://software.ultimaker.com/

Configuration Wizard

Select your machine

Other machine information

What kind of machine do you have:
Ultimaker2
Ultimaker 2extended
Ultimaker 2go
Ultimaker Original
Ultimaker Original +

Lulzbot Mini

The collection of anonymous usage infarmation helps with the continued improvement of Cura.
This does NOT submit your models online nor gathers any privacy related information.

Submit anonymous usage information:

For full details see: http: /fwiki.ultimaker. com/Cura:stats

The following pre-defined machine profies are available

Note that these profiles are not guaranteed to give good results,
or work at &ll. Extra tweaks might be required.

If you find issues with the predefined profiles,

or want an extra profile.

punchtec Connect XL

< Back “ MNext > ][ Cancel

Custom RepRap information

RepRap machines can be vastly different, so here you can set your own settings.
Be sure to review the default profile before running it en your machine.

If you like a default profile for your machine added,
then make an issue on github.

‘You will have to manually install Marlin or Sprinter firmware.

Machine name ¥400
Machine width (mm) 380
Machine depth (mm) 380
Machine height (mrmj) 330
Mozzle size {mm) 1.0
Heated bed

Bed center is 0,0,0 (RoStock) [

[ < Back ][ Finish ][ Cancel ]

Die Machinen-GréRRe haben wir hier mit 380x380x330mm etwas kleiner als die offizielle Gro3e angegeben, weil das Heizbett am Rand kiihler ist (x/y-

Richtung) und durch Umbauten die H6he bei uns etwas kleiner ist.

Danach sehen die Machinen-Settings so aus:



Machine settings

E-Steps per imm filament 0

Printer head size

Head size towards X min {mm) 0O

Maimum width (mm) 330 Head size towards ¥ min {mm) 0O

Maximum depth (mm}) 330 Head size towards X max {mm) O

Maimum height (mm) 330 Head size towards ¥ max (mm) O

Extruder count [ i - ] Printer gantry height {mm) 0

Heated bed

Machine center 0,0 Communication setfings

Build area shape [Squa.re v] Serial port [AJJTD v]

GCode Flavar [Repﬂap {Marlin/Sprinter) - ] Baudrate [AJ..ITD - ]
[ Ok ] [ Add new machine ] [ Remove machine ] [ Change machine name ]

Dann die folgenden Druck-Einstellungen nutzen:

Basic | Advanced | Plugins | Start/End-GCode |

Quality

Layer height (mm)
Shell thickness (mm)
Enable retraction

Fill

BottomTop thickness (m

Fill Density (%)

Speed and Temperature

Print speed {mm,s) 50

Printing temperature (| 210

Bed temperature (C) =]

Support

Support type [None - ] E]
Platform adhesion type [Br'u-n - ] E]
Filament

Diameter {mm) 2.85

Flow (%) 100.0

Machine a

Mozzle size (mm)

@)

Oder am besten dieses vorgefertigte Profil nutzen.

Basic | Advanced |Plugins | Start/End-GCode |

Retraction e
Speed (mm/s) (SU )
Distance (mm) 4.5

Quality

Initial layer thickness (mm) 0.3

Initial layer line width (%) 100

Cut off object bottom (mm) 0.0

Dual extrusion overlap (mm) 0.15

Speed

Travel speed {mm/s) 150.0

Bottom layer speed {(mm/s) 20

Infill speed (mm/s) 0.0

Top/bottom speed (mmyfs) 0.0

COuter shell speed (mmfs) 0.0

Inner shell speed (mm/s) 0.0

Cool -
Minimal layer time (sec) (10 I
Enable cooling fan E]



https://wiki.fablab-muenchen.de/download/attachments/8552997/x400_Cura_Profile_v2.ini?version=1&modificationDate=1450606571000&api=v2

Steuerung

Unser X400 druckt autonom (ohne angeschlossenen Laptop) und liest den GCode von der eingesteckten SD-Karte.
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